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Conjunto: Ejemplo 5 Material:  

Plano:  Dimens. en bruto: 100 x 100 x 20 

Realizado: Comprobado: 

Fecha: 
 

Fecha: 
 

 
Croquis 

 
Condiciones de corte Longitud Tiempo (min) 
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Mecanizado cajera 
rectangular 
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T1 Calibre 62,8 2000 180 3    
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Mecanizado geometría 

Fr
es

ad
or

a 

T1 Calibre 62,8 2000 160 3    
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Conjunto: Ejemplo 5 Material:  

Plano:  Dimens. en bruto: 100 x 100 x 20 
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Mecanizado cajeras 
circulares 

Fr
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ad
or
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T1 Calibre 62,8 2000 180 3    
 

 


